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Modulares Maschinengestell 




Die Erfindung betrifft ein modulares Maschinengestell mit Stutzen Langsstreben und 
Querstreben. 

Die Erfindung bezieht sich im einzelnen auf ein Maschinengestell fur eine Anzahl von 
- aufeinanderfolgenden Arbeitsstationen, in denen sich entsprechende Maschinen 
und Aggregate befinden. 

Als Anwendungsbeispiel kommt eine Verpackungsmaschine in Betracht, die eine 
jefziehstation, eine FQIIstation eine Abdeckstation eine Siegel- und 
chweifteinrichtung eine Etikettierstation und dergleichen enthalt. Diese Stationen, 
die in der Regel von Spezialbetrieben als Einheit angeboten werden, sollen in einem 
gemeinsamen Maschinengestell leicht montierbar und demontierbar und moglichst 
platzsparend untergebracht werden kSnnen. 

Bekannte Maschinengestelle in Modulbauweise sind zumeist zu kompliziert und 
aufwendig in der Herstellung. Die vorgefertigten Module stehen in der Regel nur 
in bestimmten GrSBen zur VerfQgung, so daft nicht die MOglichkeit besteht eine exakt 
auf den benotigten Platz zugeschnittene ModulgrORe zu verwenden und damit 
unnotig viel Platz verbraucht wird. Andere Systeme, bei denen ein Profilrohr Qber die 

ssamte Lange verlauft, bereiten Probleme beim Transport, da sie nur begrenzt 
ferlegbar sind. 
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein modulares Maschinengestell der 
eingangs genannten Art zu schaffen, das aus wenigen untereinander gleichen Teilen 
besteht und ohne Schwierigkeit an die benotigten Mindest-PlatzbedQrfnisse 
angepalit werden kann. 

Diese Aufgabe wird bei einem Maschinengestell der obigen Art dadurch gelost, daft 
die Langsstreben durch Vierkant-Hohlprofile gebildet sind und daft mit den Stutzen 
verspannbare Klemmbacken zur Verbindung der Vierkant-Hohlprofile mit den Stutzen 
vorgesehen sind. 
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Die Verwendung von einfachen, im Handel verfugbaren Vierkant-Hohlprofilen als 
Langsstreben fuhrt zu einer einfachen und kostengQnstigen Losung, da die Vierkant- 
Hohlprofile nach dem Platzbedarf auf Lange zugeschnitten und an den gewunschten 
Stellen mit den Stutzen verbunden werden k5nnen. Die Verwendung der 
,vorgefertigten Klemmbacken in Verbindung mit den entsprechend vorbereiteten 
Stutzen ermoglicht es, die Vierkant-Hohlprofile durch einfaches Einspannen zu 
verbinden, ohne dad es erforderlich ist, vorab Bohr-, SchweilJ- oder sonstige 
Arbeiten durchzufuhren. Neben den Vierkant-Hohlprofilen als Langsstreben und den 
senkrechten Stutzen ist dann nur noch eine Querversteifung notwendig, die 
vorzugsweise durch mit den Stutzen verschraubbare, senkrecht angeordnete Platten 

•erwirklicht wird. Diese Platten sind vorzugsweise in mehreren ubereinander- 
egenden Positionen mit den Stutzen verschraubt und ergeben daher zugleich eine 
Diagonalversteifung in Querrichtung. 

Vorzugsweise sind auf der Aufcenseite der Stutzen und der Innenseite der 
Klemmbacken korrespondierende, die Vierkant-Hohlprofile aufnehmende Aus- 
sparung vorgesehen. Diese Aussparungen sind vorzugsweise so ausgebildet, daft 
sie die Vierkant-Hohlprofile sowohl in der ..Normalstellung" mit senkrechten und 
waagerechten Aulienflachen als auch In einer auf einer Kante stehenden 
Winkelstellung aufnehmen konnen. Die Aussparungen besitzen daher die Form einer 

IOberlagerung eines Rechtecks und eines Dreiecks, wie in der weiterfuhrenden 
ischreibung noch genauer erlautert werden soli. Die Moglichkeit, die Vierkant- 
lohlprofile in zwei verschiedenen Orientierungen aufzunehmen, hat den Vorteil, daft 
unterschiedliche Moglichkeiten bestehen, Maschinenaggregate in dem 
Maschinengestell zu montieren. Wenn die Hohlprofile auf einer Kante stehend 
angeordnet werden, erleichtert dies die Reinigung, da Staub, Spane und FIQssigkeit 
sich nichtauf den Hohlprofilen ablagern k6nnen, sondern herabrutschen. 
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Vorzugsweise sind im oberen Endbereich der Stutzen zwei im geringen Abstand 
Qbereinanderliegende Vierkant-Hohlprofile vorgesehen. und ein drittes Vierkant- 
Hohlprofil befindet sich im unteren Bereich der Stutzen. Bei dieser Bauweise erlangt 
das Gestell eine hohe Stabilitat. 
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Die StQtzen werden beispielsweise gebildet durch ein U-Profil. das mit der offenen 
Seite nach innen weist Die Verbindungsplatten zur Herstellung der waagerechten 
Verbindung konnen mit einem der Flansche des U-Profils verschraubt werden 

An den StQtzen befinden sich auf der Aullenseite in den Montagepositionen der 
Vierkant-Hohlprofile die erwahnten Aussparungen, die in den Boden des U-Profils 
eingearbeitet sind. 

Die Klemmbacken bestehen vorzugsweise ebenfalls aus einem U-Profil, das nach 
innen, also zu den StQtzen hin, often ist. Die Aussparungen fur die Vierkant- 
Hohlprofile sind in die Flansche dieses U-Profils eingearbeitet. 

^fcas erfindungsgemafce System bietet die Moglichkeit die Vierkant-Hohlprofile auch 
auf Stoli miteinander zu verbinden. Zu diesem Zweck ist ein Verbinder vorgesehen, 
der es gestattet. die Hohlprofile auch bei gegenseitiger axialer Verdrehung urn 45°, 
also in den beiden zuvor erwahnten Orientierungen der Hohlprofile, zu verbinden. 
Dieser Verbinder ist in die Enden der Hohlprofile einschiebbar und hier verklemrnbar, 
wie im einzelnen erlautert werden soli. 

Im folgenden werden bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung anhand der 
beigefiigten Zeichnung naher erlautert. 

1 zeigt eine Seitenansicht einer AusfQhrungsform eines erfindungsgemaften 
Maschinengestells; 

Fig. 2 zeigt eine Ansicht von links in Fig. 1 ; 

Fig. 3 ist eine Draufsicht zu Fig. 1 ; 



Fig. 4 zeigt einen Querschnitt durch das erfindungsgemalJe Maschinengestell in 
gegenQber Fig. 1 bis 3 grofierem Maflstab; 
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Fig. 5 zeigt einen weiteren Querschnitt durch das Maschinengestell in einer 
anderen Ausfuhrungsform; 

Fig. 6 zeigt eine weitere Variante des Maschinengestells in einem Querschnitt; 
.Fig. 7 

und 8 sind weiter vergreiierte Teildarstellungen zur Erlauterung der Verbindung 
zwischen den Vierkant-Hohlprofilen und den StQtzen; 

Fig. 9 ist eine Seitenteilansicht des Maschinengestells und zeigt 

Stofiverbindungen von Vierkant-Hohlprofilen gemali der Erfindung; 

'ig. 1 0 ist ein Teilquerschnitt durch das Maschinengestell in der Position der Fig. 
9; 

Fig. 1 1 veranschaulicht die Integration einer zylindrischen FOhrung anstelle eines 
Vierkant-Hohlprofils in einer Seitenansicht; 

Fig. 1 2 ist eine teilweise aufgeschnittene Draufsicht zu Fig.1 1 ; 

Fig. 1 3 ist ein Querschnitt durch das Maschinengestell in der Ausfuhrungsform 
gemaft Fig. 11 und 12. 

unachst soil auf Fig. 1 bis 3 Bezug genommen werden. Ein Maschinengestell in Fig. 
1 bis 3 umfalit eine Anzahl von Stiitzen 10, 12, 14, 18, 20, 22, 24, 26, 28, die durch 
nicht naher dargestellte Maschinenaggregate 30 oder durch Verbindungsplatten 32, 
34 - 36, 38 in Querrichtung paarweise miteinander verbunden sind. Die Verbindung 
der StQtzenpaare in Langsrlchtung erfolgt durch Langsstreben in Form von Vierkant- 
Hohlprofilen 40, 42, 44, 46, 48, 50, 52, 54 die an den StQtzen mit Hilfe von spater 
erlauterten Klemmbacken befestigt sind. 

Das als „Maschinenaggregat" bezeichnete Teil 30 am einlaliseitigen Ende des 
erfindungsgemalXen Maschinengestells umfaftt eine dreidimensionale, quaderformige 
Rahmenkonstruktion, die zum einen als seitliche Verbindung der StQtzen und 
Hohlprofile in Querrichtung und zum anderen auch zur vertikalen und horizontalen 
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Diagonalversteifung dient. 

Da erfindungsgemaft als Langsstreben auf dem Markt erhaltliche, im wesentlichen 
unveranderte Vierkant-Hohlprofile 40,.., 54 verwendet werden, besteht die 
Moglichkeit, diese genau nach den Bediirfnissen der einzelnen Stationen auf Lange 
.zu schneiden und die einzelnen Abschnitte mithilfe von StoBverbindungen 
miteinander zu verbinden. Die gesamte Anlage enthalt daher keine sperrigen den 
Transport erschwerenden Teile. Sie ist sehr einfach montierbar, und ebenso einfach 
demontierbar. 



Das erfindungsgemalie Gestellsystem ist in seiner Ausgestaltung besonders flexibel. 

•rweiterungen oder Anbauten sind zumeist ohne weiteres moglich. Da die Lange der 
inzelnen Module dadurch bestimmt wird, daft die Vierkant-Hohlprofile auf Lange 
zugeschnitten werden, konnen die einzelnen Module stets so kurz wie nur notig 
ausgefUhrt werden. 

Am unteren Ende der Stutzen 10, 28 befinden sich Stiitzenfulie 56, 58, 60, 62, 
64, die mit Hilfe von nicht im einzelnen bezeichneten Gewindebolzen mit den StQtzen 
verbunden und entsprechend hohenverstellbar sind. Auf diese Weise kann das 
Maschinengestell auch auf unebenem Hallenboden ausgerichtet 25 werden. 

^Fig. 4 zeigt im grofteren Maftstab einen Querschnitt durch das erfindungsgemalJe 
fl »aschinengestell, der beispielsweise zwischen den Stutzen 22, 24 einerseits und 26, 
28 andererseits in Fig. 3 veriauft. Die beiden Stutzen 22, 24 werden durch U-Profile 
oder C-Profile gebildet, deren offene Seite nach innen weist. An einem der beiden 
Flansche der StOtzen 22, 24 ist die quergerichtete Verbindungsplatte befestigt. An 
der Aufcenseite der StQtzen 22, 24 sind Klemmbacken 66, 68, 70, 72 mit Hilfe von 
nicht bezeichneten Schrauben befestigt. Diese Klemmbacken weisen ebenfalls ein 
U-Profil auf, dessen offene Seite in diesem Fall nach auften. Diese Anordnung lafit 
sich zumindest in kleinerer Darstellung der Fig. 3 entnehmen 

Entsprechend der Anzahl von zwei oberen, in geringem Abstand liegenden Vierkant- 
Hohlprofilen und jeweils einem unteren Vierkant-Hohlprofil gestatten die oberen 
Klemmbacken 66,68 die Klemmung von zwei in Abstand Qbereinander liegenden 
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Hohlprofilen und die unteren Klemmbacken 70, 72 nur die Klemmung jeweils eines 
Vierkant-Hohlprofils. In Fig. 4 sind die bereits in Fig. 3 gezeigten Vierkant-Hohlprofile 
am oberen Ende der Stutzen 48, 50, die beiden darunterliegenden Vierkant- 
Hohlprofile mit 74, 76 und die Vierkant-Hohlprofile im unteren Stutzenbereich mit 78, 
80 bezeichnet. 

Die Stutzen 22, 24 und die Klemmbacken 66, 68, 70, 72 weisen auf den einander 
zugewandten Seiten Aussparungen auf, die die Form einer Oberlagerung eines 
Rechtecks und eines Dreiecks besitzen. Daher konnen sowohl die Vierkant- 
Hohlprofile in deroben gezeigten „Normalstellung" mit senkrechten und 
Waagerechten AuBenflachen als auch die unteren Vierkant-Hohlprofile 78, 80, die 
lewissermafien auf einer Kante stehen, aufgenommen werden. Die Klemmbacken 
16, 68, 70, 72 eignen sich folglich fur beide Arten der Montage, ohne dafc beim 
Wechseln von einer Montage zur anderen zusatzliche Telle benotigt werden. Die 
Aussparungen befinden sich in der Grundflache des U-Profils der Stutzen 22, 24 und 
der Klemmbacken 66, 68, 70, 72 sowie in den angrenzenden Bereichen der 20 
Profilflansche. Die Grundflachen der U-Profile der Stutzen und der Klemmbacken 
werden mithilfe der in der Zeichnung gezeigten aber nicht gesondert bezeichneten 
Bolzen und Muttern miteinander verbunden. 
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Fig. 5 entspricht Fig. 4, zeigt jedoch, dali auch die oberen Vierkant-Hohlprofile 25 
48, 50, 74, 76 in der auf der Kante stehenden Stellung montiert sind. Fig. 6 entspricht 
iederum Fig. 4 und zeigt nur im Bereich der oberen Backen eine Besonderheit, da 
lieranstelle des unteren Vierkant-Hohlprofils 74.76 ein Rundprofil 82,84 in die 
Anlage integriert ist. 



Fig.7 und 8 sind Detaildarstellungen zur Erlauterung der Situation im Bereich der 
oberen Klemmbacken 66,68 in Fig. 6. Fig. 7 zeigt eine Teildarstellung des 
Maschinengestells in Seitenansicht, und Fig. 8 einen Schnitt entsprechend Fig. 6. 

Das bereits in Fig. 6 gezeigte Rundprofil 82,84 wird gem§ft Fig. 7 und 8 durch zwei 
Adapterschalen 86, 88 aufgenommen, die gemeinsam eine runde innere 
Ausnehmung entsprechend dem Rundprofil 84 und einen quadratischen 
AuGenquerschnitt entsprechend den Aussparungen in den Stutzen und 
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Klemmbacken aufweisen. Rundprofile konnen beispielsweise als FQhrungen fur 
langsbewegliche Maschinenelemente vorgesehen sein. 

Insbesondere Fig. 8 ist zu entnehmen, dafi die Klemmbacken 66, 68 und die 
StQtzen 24 im Bereich der Grundflachen der U-Profile auch im verspannten Zustand 
.einander nicht beriihren. Auf diese Weise werden nicht nur geometrische 
Oberbestimmungen verhindert. Es wird gewahrleistet, dali die Hohlprofile stets fest 
eingespannt werden. Es wird aber auch erreicht, dad die Zwischenraume zwischen 
den StQtzen und den Klemmbacken sowie deren Verbindungsmittel fur 
Reinigungszwecke gut zuganglich bleiben. Die Hohlprofile werden nur von den 
Schenkeln der U-Profile der StQtzen und der Klemmbacken 66, 68 erfaftt, nicht von 
Len Grundflachen der U-Profile, so dali hier keine Flachen aneinanderiiegen. Auch 
les tragt dazu bei, die Entstehung von Schmutzecken zu vermeiden und die 
Reinigung zu erieichtern. 

Fig. 9 und 10 zeigen den Bereich Stoflverbindungen zwischen zwei in Langsrichtung 
aufeinanderfolgenden Vierkant-Hohlprofilen. Diese StoBverbindungen werden 
mithilfe eines im Querschnitt achteckigen Verbinders hergestellt, der in die offenen 
Enden der Hohlprofile einschiebbar und in diesen verspannbar ist. Der Verbinder 90 
ist in Fig. 9 gestrichelt gezeigt, da er sich im inneren der Hohlprofile befindet, in Fig. 
10 dagegen im Querschnitt erkennbar. 

ieser Verbinder weist Achteckflachen-Paare auf, die jeweils eine Achteckflache 
'berspringen, also senkrecht zueinander stehen. FOr die Funktion des Verbinders 
werden zwei Achteckflachen-Paare benotigt, deren Winkelhalbierende urn 45° 
gegeneinander versetzt sind, so daft Obergange hergestellt werden konnen, wie sie 
im oberen Bereich der Fig. 9 beim Ubergang eines in „Normalsteliung" befindlichen 
Hohlprofils zu einem auf der Kante stehenden Hohlprofils vorkommen. Zur 
Erleichterung der Handhabung und der Bewegung des Verbinders innerhalb der 
Hohlprofile. deren Toleranz nur im zehntel Bereich liegt, kann der Querschnitt des 
achteckigen Verbinders auf den nicht fOr die Flachenpaare bendtigten 
Achteckflachen zurQckgenommen, also beispielsweise abgefrast werden. 



Befestigung des Verbinders im Inneren der Hohlprofile erfolgt dadurch, dali 
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mithilfe einer Spannschraube, die in der Winkelhalbierenden der jeweiligen 
Flachenpaare liegt, der Verbinder in dem jeweiligen Hohlprofil mit den beiden 
/4c/7feckflachen eines Flachenpaares in die entsprechend innere Ecke gegen die 
beiden benachbarten Innenflachen des Hohlprofils gepreftt wird. Bei Verbindung von 
Hohlprofilen in gleicher Winkelorientierung erfolgt diese Verspannung in beiden auf 
.Stoft zu verbindenden Profilen in gleicher Weise, bei Verbindung von Hohlprofilen mit 
Winkelversatz von 45° dadurch, daft im einen Hohlprofil die Verspannung mithilfe 
des ersten Achteckflachen-Paares und im zweiten Hohlprofil die Verspannung 
mithilfe des zweiten urn 45° versetzten Hohlprofils erfolgt. 

Eine Variante dieses achteckigen Verbinders, die nur in ein Hohlprofil einschiebbar 

•t und in der beschriebenen Weise dort verspannt werden kann, ist in Fig. 1 1 bis 13 
lit 92 bezeichnet. Dieser Verbinder 92 weist an seinem nach auften weisenden 
Ende eine Gewindebohrung 94 auf, in die ein von dem Rundprofil 82 stimseitig 
koaxial ausgehender Bolzen 96 einsetzbar ist. 

Naturgemaft ist es nicht notwendig, die Vierkant-Hohlprofile fur jeden Modul getrennt 
zuzuschneiden und untereinander mit einem Verbinder zu verbinden. 
Gegebenenfalls konnen auch durchlaufende Vierkant-Hohlprofile fur mehrere Module 
oder auch ein ganzes Gestell verwendet werden. 
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Patentanspruche 

1 • Modulares Maschinengestell mit StQtzen Langsstreben und Querstreben 

dadurch gekennzeichnet daft die Langsstreben durch Vierkant-Hohlprofile (40, 

54; 74 80 ) gebildet sind und daft mit den Stutzen (10, 28) 

verspannbare Klemmbacken (66 72)zurVerbindung der Vierkant- 
Hohlprofile mit den StQtzen vorgesehen sind. 

2. Maschinengestell nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daft auf der 
Auftenseite der Stutzen (10,...,28) und der Innenseite der Klemmbacken 

(66 72 ) korrespondierende, die Vierkant-Hohlprofile (40,..., 54; 74,..., 80) 

aufnehmende Aussparungen vorgesehen sind. 

Maschinengestell nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daft die Aus- 
sparungen derartgeformt sind, daft die Vierkant-Hohlprofile (40,..., 54; 74,..., 
80) sowohl in einer Orientierung mit senkrechten und waagerechten 
Auftenflachen als auch in einer auf einer Kante stehenden Orientierung 
aufnehmbar sind. 




4. Maschinengestell nach einem der AnsprQche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Querstreben durch an den Stutzen angebrachte 
senkrechte Verbindungsplatten (32,..., 38) gebildet werden, die in mehreren 
ubereinanderliegenden Positionen mit den StQtzen verbindbar sind. 

5. Maschinengestell nach einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daft die StQtzen (10, 28) ein nach innen offenes U-Profil 
aufweisen und daft die Aussparungen in die Grundflache des U-Profils und die 
angrenzenden seitlichen Profilflansche eingearbeitet sind. 

6. Maschinengestell nach einem der AnsprQche 2 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daft die Klemmbacken (66, 72) ein nach auften offenes U- 
Profil aufweisen und daft die Aussparungen in die Grundflache des U-Profils 
und die angrenzenden Profilflansche eingearbeitet sind. 
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7. Maschinengestell nach einem der vorhergehenden AnsprQche. dadurch 
gekennzeichnet dafc das Maschinengestell im oberen Bereich der StQtzen 
zwei in geringem Abstand Qbereinanderliegende Vierkant-Hohlprofile und im 
unteren Bereich der StQtzen ein weiteres Vierkant-Hohlprofil aufweist. 

8. Maschinengestell nach einem der AnsprQche 3 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dali die Aussparungen in den StQtzen und den Klemmbacken 
die Form einer Oberlagerung eines Rechtecks und eines Dreiecks aufweisen. 

9. Maschinengestell nach einem der AnsprQche 2 bis 4, gekennzeichnet durch in 
die Enden der Vierkant-Hohlprofile einschiebbare Verbinder (90) zur 
Herstellung von StoRverbindungen zwischen einzelnen Vierkant-Hohlprofilen 
(40,..., 54; 74,..., 80). 

1 0. Maschinengestell nach einem der vorhergehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet, dali die Verbinder (90) auf einem Teil des aufceren Umfangs 
einen an den Innenquerschnitt der Vierkant-Hohlprofile angepaliten 
Achteckquerschnitt aufweisen. 
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Zusammenfassung 

Ein modulares Maschinengestell ist versehen mit Stutzen (10 28) Langsstreben 

(40, .54) und Querstreben (36). Die Langsstreben sind durch Vierkant-Hohlprofile 
gebildet. Zur Verbindung der Vierkant-Hohlprofile mit den Stutzen sind mit den 
Stutzen verspannbare Klemmbacken vorgesehen. 
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